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1. Leserichtung von links nach rechts 
2. Mikrobildtitel (erscheint auf jedem Mikrobild) 


Erzeugnis/Aggregat/Prutsch rite 


Fahrzeug/Motor 


{ Koordinate 


3. Kapitelbegrenzung 


[|_| Co ee x) 


Anfang Zwischenbereich Ende einseitiges Kapitel 


4. Hinweise auf entsprechende Prufabschnitte bei 
Prufwerten Koordinate z.B. C6 


Instandsetzen und Prufen 


1, Prifwerte elektrisch 


Widerstandswerte 


Lauferwiderstand 


Standerwider stand 


Generator mit Regler prufen 


Generatordrehzahl 4000 mii 

Belastungsstrom 50A durch Verandern des Belastungs 
widerstandes einstellen und gegebenenfalls die Generetor 
drehzahl nachregeln. 

Regelspannung innernalb To min (Minute) ablesen. 

Soll 2o4 1449285 4 


Generator 0 120 600 572 T1 (RLJ 28V 885A 14 
Leistungsprufung mit Regler (bei 60°C Ge 
hausetemperatur Generator) 


Generatordrehzahl 
U min 


900 
1500 
4000 


Fur Prufstand EFLJ 25:. gilt Ubersetzungsverhaltnis 
0,3:1. Das heift, bei einer Generatorriemenscheibe mit 
z.B. i100 mm @, Prufstandriemenscheibe mit 350 mm 6 
verwenden. 

Fur Prufstand EFLJ 70A gilt Ubersetzungsverhaltnis 
0,4:1. Das heift, bei einer Generatorriemenscheibe mrt 
z.B. 100 mm 6, Prufstandriemenscheibe mit 250 mm #@ 


verwenden. 


1) 


Nur bis zu diesem Wert prufen. 


Prufwerte elektrisch 


7T1-Generator 0 120 600 572 


Gutoszillogramm 


Bei einwandfreiem Generator zeigt sich 

dieses Bild. Die algegebene Gleichspannung 

hat einen geringen Oberwellenanteil. Das gezeigte Oszillo- 
gramm kann von kleinen Nadeln uberlagert sein, wenn der 
_Generatorregler arbeitet. Durch Zuschalten von Last 
(z.B. Belastungswiderstand) kann der Regler "stillge- 
setzt" werden. | 

Bildhdhe so einregulieren, da die Cberwelligkeit zwischen 
zwei kV Linien liegt. 

Um solche Bilder vergleichen zu konnen, ist das jeweilige 
Bild am Vertikalregler des Oszilloskops so zu verstellen, 
dafs es annahernd zwischen die 10 und 29 kV-Einteilung 
hineinpaht. 

Anmerkung: Es kénnen auch mehrere Fehler zusammen 
auftreten. 


Prufwerte elektrisch 


T1-Generator 0 120 600 572 
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2. Prufwerte mechanisch 


Rundlaufabweichu ngen 


Aufben @ des Laufers 0,05 mm 
Aufhen @ Schleifringe @,03 mm 


“iindest 0 der Schleifringe 4b mm 


“lindestvorstehmali der Kohlen 


Prufwerte mechanisch 


a 


'T1- Generator 0 120 600 572. 


7,0 mm 
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An zug sdrehmomente 


Sechskantmutter Pos. 650 Zylinderschraube Pos. 11,25, 26 

Sechskantmutter B+ und D- seats Sechskantmutter Pos. 27 ee ae 
Sechskantmutter D, C, E, F, G rae Zylinderschraube Pos. 60,65,9 i ee 
Zylinderschraube Pos. 23,49,17, 30 . | 


Prufwerte mechanisch | Prufwerte mechanisch 


T1-Generator 0 120 600 572 MAY | 11-Generator 0 120 600 572 
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3. Schaltbild des Generators 


1 Schaltbild 


T1-Generator 0 120 600 572 


4. Allaemeine Hinwetse 


Erlauterung der Typaufschrift auf Generator 


| 


| 


T 1 () 28V 85A 14 
i ae 


‘Drehzaht (min 1) in Hundert 
tber 2.3 Maximalstrom 
(Nennileistungsdrehzahl ) 
iMaximalstrom in| Ampere 


“4Generatorspannung in Volt 


‘Drehrichtung 
'(--——+ ) oder R Rechtslauf 


emo pa a Ses Sed 
| 
| 
i 


AU pen ah 


Allgemeine Hinweise 


coat | 


—(<@--) oder L Linkslauf 
(- ---}) oder RL Rechts und 
Linkslauf 


|1 Klauenpol Generator 
;2 Einzelpol Generator 


~~ '3 Leitstucklaufer Generator 


“4 Klauenpol Generator 
mit Erregermaschine 


100...109 mm YT = 170...199 mm 


G 
ene 120...129 mm U uber 200 mm 
UN 


130...139 mm 


| T1-Generator 0 120 600 572 
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Generatoren paben in zunehmendem Mabe (z.B. zur Ent 
storung von Empfangern und Sendeanlagen) Kondensa- 
toren mit langer® Speicherzeit eingebaut. 


3eim Auswaschen von Generatorteilen kann es vorkommen, 
dafi beim Eintauchen tn Reinigungsflussigkeiten eine Kon 
densatorentladung erfolgt, die moglicherweise feuerge 
fahrliche Flussigkeiten entflammt. Aus diesem Grunde 
sind Teile mit Kondensatoren nur in Tri oder Per auszu 


waschen. 


Reinigen der _Teile — 


v1 -Generator 0 120 600 572 


oa ee 


5. Prufgerate und Werkzeuge 


5] Prufgerate 
Generatorprufstand EFL 22% 0 640 110), 
oder EPLIJ 70A OQ 650 104 
oder Kombinations 

Prufstand (nur fur 

Belastung bis max. 

43A) BAW 27 See GH. LOPS 


Aufspannplatte iF Lot 
zum Aufspannen von 

Generatoren mit Schwenk 
armbefestigung auf Gene 

ratorprufstand , Bt: 25070 


Teilesatz 1 687 000 042 
zum Aufspannen von 
Drehstromgeneratoren 

mit Schwenkarmbefesti 

gung auf Kombinations 

prufstand EFAW 


fh 
“sd 
Sai 


Fur Zusatzprufung oder 
Test: 


Zundungsoszilloskop (alle Ausftihrungen) 
oder 


Bosch Motortester - (alle Ausfuhrungen) 


Prufgerate und Werkzeuge 


Ti-Generator 0120 600 572 


Prufgerate (Fortsetzung] 
Pruftatek 
Transformatorentafel 


lsolationsprufgerat 


We bubr 
Vag netstativ 


Drehstromgeneratorpruf 
gerat 


3 Fuhterlehren 
0,15...0 6mm 


Electric Tester 


ER AW 
PP AW 


EPAW Sé 


EFAW 7 


+-35k] 
(EW MS1 BI 


EFAW 192 
oder 
WPG 012.00 


KDZV 7399 


ETE 014.00 


Prufgerdte und Werkzeuge pa we 


; T1-Generator 0 120 600 572 


. 681 169 013 
0 681 169 014 
(im Lieferum 
fana von 
EFAW 81 ent 
halten) 


1 687 233 011 


851 601 124 
601 980 001) 


681 101 403 


684 201 200 


684 101 400 


5.2 Werk zeuge 


Festhaltevorrichtung fur 
Riemenscheibe 

Einspannzapfen fur Dornpresse 
EinpreBwerkzeug fur Radial 
dichtringe 


AufpreBwerkzeuge fur Schletfringe 


Aufprefring fur Laufer 
Aufprefidorn fur Laufer 
Aufprefhulse fur Kugellacer 
innenring, Distanzring und 
Schleifring 

Ausziehwerkzeug fur Kugellager 
Aufprefbhulse fur Kugellager 
antriebsseltig. 

Eindruckdorn fur Dioden 
Abziehvorrichtung zum Abziehen 
von Kugellagerinnenringen 

Ab ziehglocke 

Abziehzange 

Gewindebolzen mit Spannbolzen 
Aufspannbock 

Dornpresse 

Zwei Prismen 

Lotkolben 180 W 
Abziehvorrichtung fur S: bhiesyinge 
Durchschlag 


Prufgerate und Werkzeuge _ 
T1-Generator 0 120 600 572 


Pe 


K DLE 6906 


KL P paola 
KROL GOTT tu. 
Haya 
DOLE 44S 
KDLI 6013 
BDL) Outs 
RE es 


KDLI 6020 
ROL G02 


KDLI 6499 0 J 
KDLI 9989 


KDAW 9995 0.4 
KDAW 9995°6 
KDAW 9995 14 
KDAW 93999 
(handelsublich) 
(handelsublich) 
(handelsublich) 
(handelsublich) 
(handelsublich) 


a ‘ 
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6. Schmier und Klebemittel 


Walzlagerfett Ptiw 34 50 g Tube 
250 q Tube 


Slolykotepaste Ft/uwl 250 g Dose 
Dispersionskleber KK O7v1 
Silikonol O| 63v2 0,1 1 Kanne 
Dichtungskitt KK Tvs 0,5 ky Dose 
Elektro Tsolierspray 

Klar Nr. 1532 

Fett Shell Alvania R3 


Schm lermeng en) 


Schleifringseite 


gest. 
Best. 
fsest. 


fest 
Best 
est 


Fa. 


Nr. 
Nr. 
Nor. 
JNr. 
eee 
.Nir. 


709 
700 
700 
703 
70) 


703 


handetsublich 


Zylinderrollenlager fetten mit 8 g Fttv34 


Radialdichtring 


Antriebsseite 


Kugellager bereits gefettet 
Radialdichtring 
Shell Alvania R3 


Gewindegange von Pos. 9, 11, 25, 


tauchen 


T1 Generator 0 120 600 572 


5 ne ae 


fetten mit 4g Ftivs4 


fetten mit-4og: Fett 


26 in Fett Ft70vl 


Schmier und Klebemittel, Schmiermengen 


009 
009 
040 
154 
112 
452 


3M Company 


005 
025 
125 
000 
513 
150 
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Ts Explosionsbild 


Explosionsbild 
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Explosionsbild 
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Generator zerlegen, Teile prufen 
so. 1 Masseschlubprufung B- 
Prufgerat. Prufspitzen EFAW 84 


MeBpunkte: B- Steckdose und Generatorgehause (Masse) 
(stehe Bild). 


Prufspannung 46 V Wechselspannung 


Zerlegen des Generators 


T1 Generator 0 120 600 572 


Masseschluhprufung an 9 poliger Steckdose 


My Prufgerat: Prufspitzen EFAW 84 


MeBpunkte:.B Steckdose und die 9 Steckbuchsen der 
Steckdose (siehe Bild). 


Prufspannung 40 V Wechselspannung 


Zerlegen des Generators 


1T1 Generator 0 120 600 572 
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8.2 Standerwiderstand prifen, eingebaut 


Prufgerat: Electric-Tester ETE 014.00 


\iIeBpunkte: Steckbuchsen E und F, E und G, G und F 
der 9 poligen Steckdose (siehe Biid). 


Sollwert: unter 0,10 


Zerlegen des Generators 


}T1-Generator 0120600572, 


8.3 Lauferwiderstand priffen, eingebaut 


Prufgerat: Electric-Tester ETE 014.00 


Mefpunkte: Steckbuchsen C und D der 9 potigen Steck 
dose (siehe Bild). 


Widerstandswert: 10...12 


Lauferwiderstand ist bei dieser Messung grofer als nor 
mal, wei! Uber Schleifringe gemessen wird. Gleichzeitig 
wird bei dieser Messung die Verbindung zwischen Steck 
dose und Schleifringhalter uberpruft. 


Zerlegen des Generators 


T1 Generator 0120600572 


.4 Verbindungsleitung von 9 poliger Steckdose zu B: 
Anschluf prufen. 


2 
D 


Priifgerat: Electric-Tester ETE 014.00 


‘“leBbpunkte: Steckbuchse A der 9 poligen Steckdose und 


B- Anschlubstecker 
Steckbuchse B der 9 pemge® Steckdose und D- Anschluf 


stecker 


=o a 0,000 « 


1 Zerlegen des Generators 


| T1 Generator 0 120 600 572, 


Anschlufplatte abschrauben 


Sechs Zylinderschrauben (Pfeile) losen und Anschlufplatte 
nach vorne wegklappen. 


Zerlegen des Generators 


BOl: 


Restliche Zylinderschrauben an Verschlubdeckel losen 
und entfernen. 


B+» und D Anschlusse (Pfeile) am Generator losen, dann 
kann Verschluideckel ohne AnschluBplatte abgenommen 
werden (siehe Bild). 


I Zerlegen des Generators 
1T1 Generator 0 120 600 572 
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8.5 Gleichrichtergerat_prufen, eingebaut 
Gleichrichtergerat in verschaltetem Zustand priifen. 


Prifgerat: Drehstromgeneratorprufgerat EFAW 192 oder 
WPG 012.00 


MeBipunkte: B-  AnschluBbolzen und Standeranschlusse 
(Pfeile). 


Zeiger des Prifgerats muh mindestens im grunen Feld 
(links oder rechts) oder dartber stehen, dann ist Gleich- 
richtergerat in Ordnung. 


}Zerlegen des Generators 


T1-Generator 0 120 600 572 


B8 


Zylinderschrauben an Phasenanschlussen (siehe Pfeile) 
losen und entfernen. 
Schleifringlager abnehmen. 


Zerlegen des Genera tors 


TI Generator 0 0 120 600 572 


Antriebslager deinontieren 


Riemenscheibe mit Lufter abnehmen. Wenn notwendig, 
nandelsubliche Abziehvorrichtung benutzen. 

Acht Zylinderschrauben {Pfeile) losen und entfernen. 
Antriebslager abnehmen. 


Zerlegen des Generators 


iB 10 T1-Generator 0 120 600 572. 
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© 120/154 


Laufer auspressen 


Laufer mufi nur ausgeprefit werden, wenn folqende Teile 
m3 defekt sind: 


Schleifringe oder Erregerwicklung oder eingelaufener 
Distanzring (Laufring im Antriebslager). 


Antriebslager auf Ausprefring KDLJ 6013 fegen. Mit Dorn- 
presse und geeignetem Einsetzdorn Klauenpollaufer heraus~ 
drucken (siehe Bild). 


i Zerlegen des Generators 


T1 Generator 0 120 600 572 


120/155 


Nach Auspressen des Laufers ist in jedem Fall das Rillen 
kugellager zu wechseln. 

Vier Befestigungsschrauben losen und entfernen (stehe 
Bild). 


Zerlegen des Generators 


T1-Generator U 120 600 572 


120]156 
VerschluBdeckel (Pfeil) abnehmen und Rillenkugellager 
aus Antriebslager entfernen. 
aGtaleici ge auebeue! 
VerschluBdeckel bzw. Antriebslager senkrecht in 


Schraubstock einspannen. Mit Schraubendreher Radial 
dichtring herausdrucken. 


Zerlegen des Generators 


| T1 Generator 0 120 600 572 


Schleifringlager demontieren 


Zum Auswechseln der 9 poligen Steckdose mussen die An 
schlusse an der Isolierplatte gGelost werden (siehe Bild). 


Zerleqen des Generators 


T1 Generator 0 120 600 572 


ao) Gleicly ic hierGerst prurer, susgebeut 
Drehstromgeneratorprufgerat WPG 012.00 oder EFAW 192 
VeBpunkte. B- Anschlufbolzen und Standeranschlusse. 
Zeiger des Prufgerats muh mindestens im qrunen Feld 


(links oder rechts) oder daruber stehen, dann ist Gleich- 
richtergerat in Ordnung. 


Zerlegen des Generators 


T1 Generator 0 120 600 572 


8.7 Einzelprufung und Auswechseln der Einprefidioden 


Bei parallelgeschalteten Einpressdioden ist, ohne Ab 
loten mindestens einer Diode pro Baugruppe, ein ge 
naues Prufern micht mogylich., 

Prufgerat: Drehstromgeneratorprufgerat EFAW 192 cder 
V¥PG 012.00. Zeiger des Prufgerats mu mindestens im 
grunen Feld (links oder rechts) oder daruber stehen, 
dann ist Diode tn Ordnuna. 


Auswechseln von defekten Einprefidioden 


Wit KDLI 6499 wird die defekte Diode aus und wieder 
eingepreft. KDiL 6499 besteht aus EinpreGstempel, Aus 
preBstempel und Kalibrierstempel. 

Diodenanschlub der defekten Diode abicten. Dabei mit 
einer Spitzzange die Lasche an der Verbindungsschiene 
aufbiegen. 

Vor dem Einpressen der neuen Dioden den Sitz der Dio 
de im Kuhlkorper mit Silikonol Ol 63v2 bestreichen. Diode 
so auf den Kuhtkorper setzen, dah der Diodenanschluf 
in der Lasche liegt. 

Eindruckdorn aufsetzen und Diode vorsichtig cinpressel, 
nicht verkanten. Nach dem Einpressen Diode mit Dreh 
stromgeneratorprufgerat EFAW 192 oder WPG 012.00 
nochmals prufen. Lasche zusammendrucken und Dioden 
anschlub verloten. Dabei zur Warmeabfuhrung eine Flach 
zange an den Diodenanschlufi halten. Gegen Korrosion 
der Generatoren alle blanken Stellen am Schleifringlager, 
7.8. Kuhlkorper, Dioden und Verbindungsschienen, mit 
Feuchtigkeitsschutzlack oder Elektro lsolierspray 
lackteren. 


Generators 


Zerlegen des 


T1-Generator 0 120 600 572 
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Zwi schengehause demontieren 


Zylinderschrauben mit denen das Zwischengehause auf 
AufBenseite von Schietfringlayer befestigt ist, (Pfeile) 
losen und entfernen. 


Zerlegen des Generators 


T1 Cenerator 0 120 600 572 


we 


Entfernen des Radialdichtringes 


Zwischengenause in Schraubstock einspanmnen und mit 
Schraubendreher Radialdichtring (Pfeil) herausdrucken. 


Zerlegen des Generators 


T1 Generator 0 120 600 372 


| B 19 T1 Generator 0 120 600 572 


Zylinderrollenlager ausbauen 


Bei jedem Zerlegen des Generators mufi das Zylinderrollen- 
lager ausgewechselt werden. 


Vit Ausziehvorrichtung KDLS 6020 und Abziehglocke KDAW 
9995 0 4 Zylinderrollenlager aus Lagersitz ziehen (siehe 
Bilder). 


Zerlegen des Generators 


8.8 Rundlaufmessung 
Laufer an Lagerstellen in Prismen aufnehmen, genau waag 
recht ausrichten. Rundlaufmessung am Aubendurchmesser 
von Laufer und am Aubendurchmesser der Schleifringe 
(Pfeile) mit Magnetstativ TM1 (4 8517 601 125) und Me6Bubr 
eFAW 7 -durchtuhren, | 

\iaximale Abweichung an Laufer 9,05 mm. 

Maximale Abweichung an Schleifringen 0,03 mm. 

Bei groherer Abweichung Schleifringe uberdrehen. 
Minagestdurchmesser der Schleifringe 46 mm. 


Zerlegen des Generators 


T1-Generator 0.120600: 572 


 7420N63 


Zylinderrollenlagerinnenring und Distanzring abziehen 


Handelsublichen AbZzieher hinter Distanzring ansetzen und 
Distanzring mit Zylinderrollenlagerinnenring zusammen 
abziehen (stehe Bild). 


Zerlegen des Generators 


Ti Generator 0 120 600 572 


" $20/164 


Nietallring (Pfeil) aus Nut drucken und entfernen. 
poe eos and 2 wee 


Prufgerat: Drehstromgeneratorprufgerat EFAW 192 caer 
WPG 912.00 oder Electric- Tester ETE 014.00 


NeGpunkte: beide Schleifringe 


Sollwert: §8,5...9,4 


’ 


Zerlegen des Generators 


T1 Generator 0 120 600 572 


Schleifringe auswechseln 


Anschtusse der Schleifringe abloten. 
Handelsublichen Abzieher hinter Schleifringen ansetzen - 
und diese abziehen. 


Zerlegen des Generators 


171 Generator 0 120 600 572 


Reinigen der Teile 


Gereroaturnen haben um -zunehmendem “abe 12. 
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storung won Empfangern und Sendeanagen) Rondensato 
reno mit tanger Speicherze:it emgebaut. 


Perm Auswecohseln von Generatorteilen kann es vorkommen, 
2 beim E:mtauchen in Reinigungsflussigherten cine hon 
densatorentladung erfolgt, die moglicherwetse feuergefahr 
"che Fluss:igkeiten entflammt. Aus diesem Grunde sind 


sole omit Romdensatoren mur in Tri oder Per auszuwa 


a sO fee ry. : 5 


T1 Generator & 3 


Q Generator zusammenbauen 


‘ontage des Antriebslagers 


Radialdichtring seitenrichtig auf KDLJ 6011 aufschieben 
und mit Dornpresse in VerschluBdecke! auf Anschlag ein 
oressen (siehe Bild). 


Zwischenraum zwischen Verschluideckel und Zylinderrol- 
lenlager mit 4g Fett Shell Alvania R 3 fullen. 


Zusammenbal des Generators 


Ti Generator 0 120 600 572 


Radialdichtring seitenrichtig auf KDLJ 6011 aufschieben 
und mit Dornpresse in Antriebslager auf Anschlag ein 
pressen. 


Zwischenraum zwischen Radialdichtring und Rillenkugel 
lager mit 4g Fett Shell Alvania R 3 fullen. 


Neues Rillenkugellager in Antriebslager einfuhren. 


| Zusammenbau des Generators 


T1-Generator 0 120 600 572 


Schleifring e au fpres sen 


Neue Schleifringe auf Lauferwelle aufsetzen und mit KDLJ 
6018 bis Anschlag aufpressen. Anschlusse verloten und 
mit Isolierlack einspruhen. Drahtenden der Schletfringe 
und Drahtenden des Laufers nach Loten mit Bindedraht 
verbinden. 


Sprengring (Pfeil) aufschieben bis er einrastet. Distanz 
ring und Zylinderrollenlagerinnenring mit KDLJ 6018 bis 
Anschiag aufpressen (siehe Bild). 


| Zusammenbau des Generators 


|T1 Generator 0 120 600 572 
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Laufer auf Dornpresse aufsetzen (gezahntes Wellenende 
oben) tind Distanzbuchse (Pfeil) aufschieben. VerschlufBK 


deckel Uber Welle und Distanzbuchse schieben. ; 
Verschiubdeckel muh mit 4g Shell Alvania R 3 gefullt 
sein. 


1 Zusammenbau des Generators 


E 4 T1-Generator 0 120 60 


0 572 
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Rillenkugellager auf Welle aufsetzen und mit KDLJ 6021 
Lager auf Anschlag an Distanzbuchse aufpressen. 


Zusammenbau des Generators 


/T1-Generator 0 120 600 572 


Distanzring aufschieben 


Zusammenbau des Generators 


T1 -Generator 0 120 600 s7o 


Antriebstager aufsetzen und mit vier Zylinderschrauben 
(Pfeile) festschrauben. 

Gewindegange der Zyiinderschrauben zuvor in Fett Ft 
70v1 tauchen. 


Anzugsdrehmoment 4,1...5,5 Nm. 


Zusammenbau des Generators 


T1-Generator 0 120 600 572 


Zylinderrollenlager in Schleifringlager einpressen 


Lager mit 8g Fit 1v34 fetten. 

Zylinderrollenlager auf KDLJ 6019 aufstecken. 

Mit Dornpresse in Schleifringlager auf Anschlag einpressen 
(siehe Bild). | 


Zusammenbau des Generators 
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Radialdichtring in Zwischengehause einsetzen 


Radialdichtring seitenrichtig auf KDLJ 6019 aufschieben. 


Dornpresse auf Anschlag in Zwischengehaduse einpressen. 
Radialdichtring mit 4g Fett Ft 1v34 fetten. 


Zusammenbau des Generators 
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Zwischengehause auf Schleifringlager montieren 
Dichtplatte zwischen Schleifringlager und Zwischengehause 
iegen. Zwischengehause mit 4 Zylinderschrauben von 
Aufenseite an Schleifringlajer (Pfeile) anschrauben. 


Anzugsdrenmoment: 2, 23.2 Nm 


Zusammenbau des Generators 
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a 


Schleifringlager an Poigehause ansetzen (Markierung be- 
achten) und mit zwei Zylinderschrauben fixieren (Pfeile). 
Verbindungsleitungen der:-9 poligen Steckdose an Isolier 
platte anschliehen. 

9 polige Steckdose ist mit Buchstaben A J gezeichnet, 
lsolierplatte mit C G, B- und D 

Leitung A von 9 poliger Steckdose mit B-, Leitung B mit 
D , Leitungen C-G mit Anschlussen C-G auf Isolierplatte 
verbinden. 

Leitungen von 1 poligen Steckdosen B+ und D_ ebenfalls 
mit Anschluffbolzen B+» und D- auf Itsolierplatte verbinden. 


Ww 


Anzugsdrehmomente: Mutter an B:, D 16... 13 Nm 
Mutter an C G 4,3...5,5 Nm 


‘c 


Zusammenbau des Generators 
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’ 


Nach AnschlieBen der Leitungen Verbindung von B-, D 
und 9 poliger Steckdose zum Generator prufen, 


Prufgerat: Drehstromgeneratorprufgerat WPG 012.00 oder 
EFAW 192 


Mefpunkte: Steckbuchsen der 9 poligen Steckdose und 
AnschluBbolzen an Isolierplatte. 
Zeiger von Prufgerat' mu6® auf 0 stehen. 


Zusammenbau des Generators 
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sleichrichtergerat prufen, eingebaut 


Prufgerat: Drehstromgeneratorprufgerat EFAW 192 oder 
WPG 012.00 


Vehpunmkte: B+ AnschluBbolzen und Standeranschlusse 
Cree) . 

Zeiger von Prufgerat mub mindestens im grunen Feld 
{links oder rechts) oder daruber stehen, dann ist 
Gleichrichtergerat in Ordnung. 


7Zusammenbau des Generators 
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ry 


Verschlufdeckel aufsetzen und mit Zylinderschrauben 
(Pfetle) befestigen. 


Anzugsdrehmoment: 4,5...6,0 Nm, 


Zusammenbau des Generators 
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AnschluSplatte anlegen und mit Zylinderschrauben (Pfeile) 
befestigen. 

Anzugsdrehmoment fur 5 Zylinderschrauben mit Pfeilen 

1 a6. 70) OC INT 

anzugsdrehmoment fur Zylinderschraube unterhalb 9 po 
liger Steckdose 2,4...3,2 Nm. 


Zusammmenbau des Generators 
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ane 


420)181 


Antriebslager an Polgehause antriebsseitiq ansetzen. 
Markierung beachten. Zwischen Laufer und Standerwick 
lung dret Fublerlehren mit 0,35 mm stecken, damit bern 
Anziehen der & Zylinderschrauben ein gieichmahiger Luft 
spalt zwischen Laufer und Stander qegeben ist. 


t 


Anzugsdrehmoment. 4,5...b6 Nm. 


Zusammenbau des Generators 
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Kohlevorstehmal "al 7,0 mm 
Kohleburstenhalter e:nsetzen und mit zwet Zylinderschrau 


ben festschrauben-. 
Anzugsdrehmoment : 


Abdeckplatte aufsetzen. 


Riemenscheitbe mit Lufter aufstecken und mit Federscheibe 
und Sechskantmutter befestigen. 


Abzugsdrehmoment: 10 Nm 


Zusammenbau des Generators 
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10. Generator mit Regler auf Prufstand prufen 


16,1 Prufaerate und Vorrichtungen 


Generatorprufstand Pls 25; « G psu Tt0... 
oder CFLJ 70 A~ 0 680 104... 
oder Kombinaticons 
Prufstand (nur fur Be 

lastuing bis max. 43 A) as er DUG AO Fa % 5 


Aufspannoplatte 

cum Aufspannen von 
Generatoren mit 
Schwenkarmbefestigung 
auf Generatorprufstand 


Tetlesatz 1 687 000 042 
zum Aufsparnen von 

Drehstromgeneratoren 

mit Schwenkarmbefesti 

Gung auf Kombinations . 

prufstand ~ EFAW 275.. 


Drehstromgenerator 
Prufqerat | WPG 012.00 0 681 101 403 


Fur Zusateprufung 

oder Test: 

Zundungsoszileskop . (alle Ausfuhrungen) 
oder 


Bosch Motortester (alle Ausfuhrungen) 


Prufen 
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Aufspannen auf Prufstand 


Aufspannen von Generatoren mit Schwenkarm oder Flansch 
befestigung nur mit dazu passender Spannvorrichtung. 
Damit Leistung des Prufstandmotors ausreicht, nur mit 
passender Lufterriemenscheibe prufen. Dazu richtiges 
Ubersetzungsverhaltnis wahlen. 

Fur Prufstand EFLJ 25 gilt Ubersetzungsverhaltnis 
0,3:1. Das heiBt, bei einer Generatorriemenscheibe mit 
z.B. 100 mm @, Prufstandrieménscheibe mit 350 mm 6 ver 
wenden. 

Fur Prufstand EFLJ 70A gilt Ubersetzungsverhaltnis 
0,4:1. Das heibt, bei einer Generatorriemenscheibe mit 
z.B. 100 mm 6, Prufstandriemenscheibe mit 250 mm 0 ver 
wenden. 


Anmerkung: Reicht bei sehr hohen Generatorleistungyen die 
Antriebsleistung des Prufstandmotors nicht aus, dann die 
Priufung nur so weit durchfuhren, daBii cie Prafdrethzahl 
bei dem geforderten Prufstrom nicht abfallt. 

Wahrend der Leistungspriifung mub die Ee cdeormovlcdcntc 


vollig erloschen sein. 


TPriifen 
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og 42010183 


Belastungswiderstand 4 - Spannungstester 
Amperetester , (Regelspannung) 
Kontrolleuchte 5 . Amperetester 

6 Prufstandbatterie 


AnschlieBen des Generators am Prufstand 


Plus Batterieleitung des Prufstands mit B- des Generators 
verbinden.. 

Wird der Spanntisch am Prufstand ais Masseleitung be 
nutzt, ist darauf zu achten, dafi keine Ubergangswider. 
stande entstehen. Deshalb ist es bei Generatoren hoher 
Leistung vorteilhaft, die Minus Batterieleitung des Pruf- 
stands direkt am Generator anzuschliefen. 

Voltmeter zwischen B+ und B”) anklemmen. 


Prufen 


cor 


Belastungswiderstand Spannungstester 

Amperetester (Regelspannung) 

Kontrolleuchte Amperetester 
Prufstandbatterie 


Besonders beachten: 


Samtliche _Verbindungen am Prufstand mussen einwand 


frei an angeschlossen sein. Bei laufendem Generator darf die 


Verbindun ng zwi ischen Generator und Batterie nicht gelost 


werden, da senst die Halbleiter | in C Generator und Regler 


zerstort werden konnen. 


Generator nicht ohne angeschlossene Batterie betreiben. 
Ist auf der Lufterscheibe oder auf dem Generator eine 
Drehrichtung angegeben, dann darf der Generator nur.in 
dieser: Drehrichtung angetrieben werden. 


Prufen 


T1 Genérator 0 120 600 572 


Leistungsprufung 


Anmerkung: Bei der Leistungsprufung ist darauf zu 
achten, dafi der im Prufstand eingebaute Stauwiderstand 
nicht in den Stromkreis geschaltet ist, da sonst die Lade 
kontrolleuchte glimmt und einen Fehler im Generator vor- 
tauscht. 


Zur Prufung wird der Generator auf dem Prufstand auf 
Betriebstemperatur gebracht. 

Dazu Drehzah! 2000 min | wahlen. 

Belastungsstrom uber den maximalen Wert hinaus steigern, 
bis die Spannung abzusinken beginnt. 

Yat der Generator ca. 60°C Gehdausetemperatur erreicht, 
kann die eigentliche Leistungsprufung durchgefuhrt wer 


den. 
’ 


;Prufen 
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Zuerst Generator auf die angegebene Prufdrehzahl 
bringen, dann Belastungswiderstand so weit machregu 
lieren, bis der angegebene Strom erreicht ist. Die ange 
zeiate Spannung darf die Generatorspannung nicht unter 
schreiten. 


Generator 0 120 600 572, Ti €RL) 28V 85A 14 


Generatordrehzahl Belastungsstrom 
U min 


900 
1500 
4YOO0 


Fur Prufstand EFLJ 25 gilt Ubersetzungsverhaltnis 
0,3:1. Das heifKt, bei einer Generatorriemenscheibe mit 
z.B. 100 mm 6, Prufstandriemenscheibe mit 350 mm @ 
verwenden. 

Fur Prufstand EFLJ 7U0A gilt Ubersetzungsverhaltnis 
0,4:1. Das heift, bei einer Generatorriemenscheibe mit 
z.B. 100 mm @. Prufstandriemenscheibe mit 250 mm 6 
verwenden. 


1) 


Nur bis zu diesem Wert prufen. 


Prufen 
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10:2 Prufen mit Oszilloskop 


Oszilioskop (MOT 002.00) uber pgenens Testlettung mit 
Generator verbinden 

Rote Klemme (1) an D: Anschliuf. 

Schwarze Klemme (2) an B AnschluB (Masse). 


Prufen 
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Oszillogramme einstellen und auswerten 


Bei einwandfreiem Generator zeigt sich dieses Bild. Die 
abgegebene Gleichspannung hat einen geringen Oberwet 
lenanteil. Das gezeigte Oszillogramm kann von kleinen Na 
deln uberlagert sein, wenn der Generatorregler arbeitet. 
Durch Zuschalten von Last (z.B. Belastungswiderstand) 
kann der Regler "stillgesetzt" werden. 

Bildhohe so einregulieren, dah die Oberwelligkeit zwt 
schen zwei kV Linien liegt. 

Um solche Bilder vergleichen zu konnen, ist das jJewellige 
Bild am Vertikalregier des Oszilloskops so zu verstellen, 
da es annahernd zwischen die 10 und 20 kV Einteitlung 
hineinpalht. . 

Anmerkung: Es konnen auch mehrere Fehler zusammen 
auftreten. 


a Prufen 
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Oszillogramm zeigt Unterbrechung einer Erregerdiode 


Prufen 
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Prufen 
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4 


Oszillogramm zeigt Unterbrechung einer Minusdiode 


Prufen 
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Oszillogramm zeigt Kurzschluf einer Erregerdiode 


Prufen 
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Oszillogramm zeigt KurzschluB einer Plusdiode 


Prufen 
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-e 


Prufen 
w 
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Oszillogramm zeigt Phasenfehler (Unterbrechung) 


Prufen 
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Technische Mitteilung 


Reinizen von Tetlen Allg. 
Arbeiten mit feuergefahriichen oder -  VDT-!-Allg./18 
gesundheitsschadlichen Mitteln 5.1978 


Zum Auswaschen instandzusetzender Teile aus der “fz-Elektrik sind “Wasch-: Benzin, Tri- 
oder Perchlortthylen zugelassen. Mit beiden Reinigungsmitteln ist entsorechend ihrer Geféhr- 
licu«eit vorsichtig umzugehen. Die Sicherheitsvorschriften dazu sind 


\erordnung fur Arbeiten mit brennbaren Flissigkeiten 
NbF}) vom Bundesministerium fur Arbeit /BmA}. 


Sicherheitsregeln fiir den Umgang mit Chlorkohienwas- 
serstoffen fur den Betrieb ZH1.°222 

fur der Beschiftrigten ZH} 119 
vom Hauptverbond der Gewerblichen Berufsgenossenschatten 
(Zentralverband fur Unfallschutz und Arbeitsmedizin) 
Langwartweg 103, 5300 Bonn 5 . 


1, Benzin, Aceton oder Spiritus sind brennbore Flussigkeiten und thre Luftgemische sind 
explosionsgefahrlich. Dos Auswaschen darf nur in den dofiir vorgesehenen Schusseln oder 
Behaltern mit Deckelschmelzsicherung erfolgen, damit beim eventuellen EntzUnden der 
Flussigkeit der Deckel selbsttttig zuklappt und das Fever erstickt. Bei groferen Aus- 
waschbehiltern fab 500 x 500 mm) muff eine Absaugung erfolgen. 


“se 
— 


Generatoren, Wischermotoren, Kleinmotoren und cndere elektrische Susrlstungen fur 
Kraftfahrzeuge haben in zunehme. dem Mae (z.B. zur Entstérung von Empftingern und 
Sendeanlagen) Kondensctorer mit langer Speicherzeit eingebout. 


7 
Beim Auswaschen solcher Teile kann es vorkommen, daft beim Eintauchen in Waschbern- 
zin eine Kondersatorentlagung erfoigt, die méglicherweise feuergefthrliche Flussig- 
keiten entflamm?. Aus diesem Grund sind Teile mit Kondensctoren heute nur noch in 
Tri oder Per auszuwaschen. 


1.2 Bei StarterA wurde bereits in fruheren Instandsetzungsarleitungen darauf hingewiesen, 
dat} nach dem Auswaschen der Teiie, besonders bei V/icklungen in Waschbenzin, diese 
gut getrocknet werden mUssen. Bei Schubtriebstartern mui der erste Start nach dem Aus- 
waschen auf dem rufstand ohne Verschlulkappe erfolgen, um Verpuffungen zu vermeiden. 


2. Tri und Per sind Flussigkeiten, deren Dampfe bettubend wirken und bei dauarndem Ein- 
atmen gesundheitsschddlich sind, Tridampie sind schwerer als Luft und es besteht des- 
halb in Bodennthe erhohte Gefanr. Beim Auswaschen sind Schutzbrille und Handschuhe 
zu fragen. 
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Reinigungsarbeiten mit Tri in regeimaBigen Absttinden oder davernd durfen nur in 
dafGr bestimmten Behtiltern bei eingeschaltetem Abzug erfolgen. Beim Auswaschen 
ist das Beugen Uber den Tribehalter zu vermeiden. 


- Herausgegeben von: 
pe Robert Bosch GmbH : 
re Geschaftsbereich KH ; . a 
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Technische Mitteilung 


DREHSTROMGENERATOREN 0120... 120 
VDT-1-120 10° De 
. 8.1979 
Generstorbetrieb ohne Batterie 


Allgemein 


Drehstromgeneratoren durfen ohf® vesondere Maiinahmen nur mit angeschlossener Batterie 
betrieben werden, 2b sonst Halbleiterbauteile in Regler, Generator oder Bordnetz zerstort 
werden konnen. 


Bei Sonderfohrzeugen, Aggregotbetrieb oder Fahrzeugexport kann ein batterieloser Betrieb 
- mit oder ohne Leistungsabgabe - erforderlich sein. 


Bei Anlagen mit weggebautem Regler wird der Generatcr durch Trennen der Verbindungs= 


leitung zum Regler vor dem Stort over Betrieb gesetzt. Eine Leistungsahgabe ist dabei 
nickt moglich. 


Fur Anlagen mit Anbou-Regler scheidet diese Losung aus. In diesen Fallen kommen folgende 
Losungen zur Anwendung. Einzelheiten sind den Kerndaten zu entnehmen. 


1, Anlagen in spannungsfesterer Ausfuhrung 


Verschiedene Fohrzeughersteller bestellen spannungsfestere Aniagen, da beim Versand der 
neven Fahrzeuge batterieloser Betrieb vorkommt. Bei diesem “Notbetrieb” ist je nach Gene- 
ratordrehzahl auch eine Leistungsabgabe moglich. Durch diese Mainohme sind nur Gene~ 
rator und Regler, jedoch nicht die Verbraucher geschutzt. ' 


2. Zenerdiode \ 127 328 .. tur Generatoren 14 und max. J5A 


Diese Zenerdiode wird am Anschlui) B+ des Generators angeschlassen. Steigt die Sparnung 
uber die Ansprechspannung der 2D von co. 22 Van, wid diese leitend, so dals Spannungs- 
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spitzen Uber den Diodenkuhlkérper auf dos Generatorgehtuse abgeleitet werden. 
Halbleiter in Generator und Regler sind so vor Spannungsspitzen geschitzt, die 
Anlage gibt bei Bederf Leistung ab. 

Die ZD konn auf Wunsch serienmaftig an neve Generctoren angebaut - oder auch 
bei Bedarf nachgeristet werden. Parallel- oder Reihenschaltungen dieser 2D fur 
hohere Leistungen sind nicht moglich. 


Hinweise zur Prifung enthalt die Anleitung VDT-W-120/300. Abgebrannte Ver- 
bindungsleitungen zwischen der Zenerdiode und dem Generatoranschluis B+ sind 
auf Flaschpolung bei Botteriewechsel oder Starthilfe, Betrieb bei 24 V o.a. zu- 
rickzufuhren. Eventuelle Gcerantieanspriche sind deshalb nicht berechtigt. 


3. Anlagen mit Uberspannungsschutzgeraten 


Fur 28 V-Anlagen werden seit Jahren Uberspannungsschutzgerate (USG) im 
Regler integriert z.B. 0 192 083 .. oder seperot 0 192 900 .. angeboten. 


Bei Auftreten von Sponnungen, die uber der Ansprechscannung des USG liegen, 
werden die Klernmen D+ und D- uber das USG miteinander verbunden. Der 
Generator ist kurzgeschlossen und kann sich nicht erregen. Folgeschaden im Bord- 
netz durch eine zu hohe Generatorspannung werden dodurch verhindert . 


Solange dos USG bei batterielosem Betrieb nicht angesprochen hat, ist eine Leis- 
tungsabgabe des Generators méglich. 


4. KurzschluBkapsel 1 120 505 000 fir KI-, NI- und T!-Generctoren 


Damit sich Generatoren mit Anbauregler bei Betrieb ohne Bectterie nicht erregen, 
werden die Klemmen D+ und D- miteinander verbunden. Auf Kundenwunsch sind 
deshalb bestimmte Gereratorausfuhrungen ab Werk mit einer "KurzschluBkopse |" 

am Anschlu8 D+ ausgerustet. Dadurch kiénnen Motoren und Fahrzeuge ouf Prifstanden 
usw. ohne Botterie betrieben werden. Eine Leistungsabgabe ist dabei nicht moglich. 


Noch Anschiu8 der Batterie wird die Kapsel entfernt, so def die Anlage betriebsbe- 
reit ist. Wird danoch erneut ein Betrieb ohne Batterie erforderlich, ist die Verbindung 
D+ zu D- wieder herzustellen. 


Einzelheiten Uber Bestelinummern der hier genannten Erzeugnisse konnen bei Bedarf 
bei KI/VAK oder KH/VKD 2 angefordert werden. 


Verantwortlich: 

Robert Bosch GmbH 
Geschaftsbereich K1 
Abteilung KI. VWAK 
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ZUSATZLICHE KENNZEICHNUNG VON VOT 1 120'116 De - i 
DREHSTRONM CENERATOREN O 120 .. 4.1981 , 


. «, 
Ab FD 143 (Marz 81) werden die mit Klebe Typenschilder versehenen Generato x 
- ren zusatzlich gekennzeichnet. Gries geschieht durch Einpragen der letzten ie 
4 Ziffern der jeweiligen Bestellnummer an einer geeigneten Stelle auf der Stirn 
seite des Schleifringlagers. Die Schrifthohe der Ziffern beiragt ca. 4 mm. 
Die auferen Merkmale des Generators ermoglichen es, die Ubrigen 6 Ziffern 
cy 


der Bestellnummer zu ermitteln. 


Ab Einfuhrung dieser zusatziichen Kennzeichnung kann die Bestelinummer 

eines Generators festgestellt werden, auch wenn sein Typenschild fehlt 

oder unleserlich geworden ist. Dies erleichtert in solchen Fallen das Auf- 

suchen der technischen Daten, sowie £ 1 Schriftverkehr oder Garantiemel oe 
dung die Angabe der vollstandigen Bestelinummer. ; 


Kennzeizhnung ~ 


Herausgegeben von 


Robert Bosch GmbH 
Geschaftsbereich KH 
Kundendienst Technik 5 


Veranlast K9-VAK 


Ce seen 'g 
Te ee ee cee 5 Late, bi og wise fetes Gates 
ge Mee pe be tee SMe ag ae ee 


[Technische Mitteilungen 
T1-Generator 0 120 600 572 


bait 
Abschinitt Koordinate 

Aufbau der Sikrokarte. oo. lo lee ee Ad 

1 PW ee SC SOs Ste De oes eure cs Pe 
- Z Prufwerte mecna@niscn. 0. eee A & 
5. Schatthatd des Gereraturs. 000. 00... ee. A 7 
i. Aligememne Hinwetse. 0.002. ee A @ 
o. Prutgerate und Wer Rfouge. oy asd dduege oS as A 10 
Os. ernier ard Ene peinis Wels coh CG a eo oi A 13 
fa SE RSPR Strela ee eee oo ee ei eens ak A 14 
5. Gererator zerlegen, Tile prulen. 6246545 8 1 
Ge? HES SOSCH IG bOrUtungs <sco5 co ted been Soa ees Bo 
#2 Standerwiderstand prufen, eingebaut...... HB 3 
a 

4.3 Lauferwiderstand vrufen, eimngebaut........ B 4 
4.4 Verbindungsle:itung von 9 poliger Steckduse 

zuB- und GO Anschiuly prufen. oo... 00... 8B § 
4.5 Gleichrichtergerat prufen, eingebaut....... B 4 
2.6 Gleichrichtergerat prufen, ausgebaut....... B15 
6.7 Eimzelorufung und Auswechseln der Ein 

velidioden........ Jibs, PEED cE ee ome 2 B16 
4.6 Rundlaufmessung.............. GM Gee ng pene aD 


Inhaltsverzeichnis 


T1 Generator 0 120 600 572 


e 


Gerse-ra tor 


orufer 


Prufgerate und Vorric 


Prufem mit Os2:ios*ou. 


Innalisverseichinis 


T1 Generator 9 120 65% © 


